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Протокол сертифiкацiйних випробувань

ТоВ (ВоРНЕ BIKOHHI тА ДВЕРНt сИсТЕМИ) о4073, м. КиТв, вул.
Сирецька, буд,27-Д

РiшеннЯ за заявкОю на проведеНня сертифiкацiТ Органу з оцiнки
вiдповiдностi / орган сертифiкацiТ ТоВ "УКРсЕРТlФlкЕЙШН" за
Ns 332-Б/СА вiд 18,О7,2022 р.

Акт вiдбору та iдентифiкацiт зразкiв: органом з оцiнки вiдповiдностi
{ор|1, сертифiкацiТ ТОВ "УКРСЕРТIФlКЕЙШН" за Ns 332-Б/СА вiд
03.08.2022 року

"iLERi PENCERE KAPI SiSTEMLERI SanayiVE Ticaret Aý,'Ataturk
Sanayi Bolgesi,,72 Оmеrli М Hakki lleri Caddesi, Hadimkoy, Аrпа
lstanbul, 34555 Turkey (Туреччина)

Фурнiтура для вiконних та дверних блокiв (вироби скоб'янi)

3разок - 1щт, що виготовленi у 2О22 р,

03 серпня 2О22року

Перевiрка зразкiв на вiдповiднiсть:
ДСТУ Б В.2.6-13:2006 (ГОСТ 538-2001) "Будiвельнi матерiали.
Вироби замковi та скоб'янi, 3агальнi технiчнi умови", пп. 4.1, 5.3,2-
5.3.10, 5.6.1-5.6.5 ,5.7,2,5.9.2, 5.,10.1 , 5,1о.2, ь,11

Випробувальний центр ТОВ "УКРСЕРТlФl КЕЙШН''

Температура навколишнього середовища + (20.2+20.6)0С
Вiдносна вологiсть повiтря - (5В+60)%

Початок випробувань: 03 серпня 2О22року
3акiнчення випробувань: 04 серпня 2О22року

дстУ Б в,2.6-13:2006 (госТ 53в-2001) "Будiвельнi матерiали.
Вироби замковi та скоб'янi. 3агальнi технiчнi умови''.

3амовник
випробувань

Пiдстава для
випробувань

Надана
документацiя

Виробник
продукцiТ

об'ект
випробувань

Дата одержання
зразкiв

Мета випробувань

Мiсце проведення
випробувань

Умови проведення
випробувань

Час проведення
випробувань

Методи
випробувань

ль 1570
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рЕзультАти випроБуtsАнь з Ng 1434к
назва показникiв,

одиltицi вимiоювань
3начення псjказникiв

по НД
Результати

випробчвань
Невизначе-

HicTb
Hfl на методи
випробчвань

Номенюrатура Вироби замикаючi
для BiKoH iдверей

дсту Б в,2,6-1з,
п.7,3

Вип,lоги до конструкцiТ

- конструкцiя рознiмних
з'еднань

- рухомiдеталi виробiв

- мо>клtивiсть

демонтажу

- надiйнiсть крiплення

- вiдхилення розмiрiв
деталей

Конструкt-liя рознiмних
з'одна1-1ь виробiв мае
виключати можливiсть
Тхнього довiльного
роз'еднання пiсля
установки на BiKoHHi i

двернi блоки

Рухоплiдеталi виробiв
залежно вlд
призначення мають
фiксуватися у крайнiх i,

за необхiднiстю, у
промlжних положеннях

Конструкцiя виробiв
мае забезпечувати
мох<ливiсть
демонтажу,
регулювання i, за
необхiднiстю,
змащення деталей у
процесi експлуа,гацiТ,
при цьому вироби,
призначенi для
закривання i запирання
вiконних iдверних -

блокiв, мають
вклlQчати мо>tсtивiсть
Тхнього демонтажу iз
зовнiшньоТ сторони

Конструкцiя виробiв
мае забезпечувати
Тхне надiйне крiплення
протягом TepMiHy
служби виробiв,
Конструкцiя крiпильних
елементiв мае
передбачати
мо>tсtивiсть Тхньот

установки за
допомогою
механiзованого
iHcTpyMeHTa

Граничнi вiдхилення
розмiрiв деталей
виробiв повиннi

Фурнiтура виключао
мох<лlивiсть
довiльного
роз'однання

PyxoMi деталi
фiксуються у трьох

положеннях

Конструкцiя
забезпечуе
демонтаж,

регулювання та
змащення деталей

Вимога
забезпечуеться

дсту Б в.2.6-13,
п.7.2



назва показникiв,
одиницi вимiрювань

3начення показникiв
по НД

Результати
випробчвань

Невизначе-
HicTb

Hfl на методи
випробчвань

- допуски форм i

розмiщення поверхонь

- довжина рiзьби

- розмiри опорних
поверхонь

|вiдповiдати ГОСТ
lzsзцт:
| - дп" сполучуваних
| розмiрiв - до '12-го

| квалитета включно;
I

| 
- для сполучуваних

| розмiрiв та деталей,
|чо пiдлягають зборцi
| в нероз'емнi з'еднання
|- до 't4-го квалiтета
l включноl-
I l раничнl вlдхилення

| 
несполучуваних

|розмlрlв накладних
I

|деталеи вирооlв, lло
| не впливають на

установку на BlKHa та
дверl, а також
несполучуваних
розйiрiв виступiв,
впадин, ребер
жорсткостi, opHaMeHTiB
i iнших декоративних,
конструктивних та
технологiчних
елементiв . до 16-го
квалiтета включно.

Граничнi вiдхилення
розмiрiв перерiзу
деталей виробiв,
виготовлених iз
необробленого
прокату ycix видiв, не
повиннi перевищувати
вiдхилень перерiзу
прокату.

flопуски форми i

розмiщення поверхонь
- до 15-го ступеня
точностi включно за
гост 24643

,Щовжина рiзьби в
отворах штампованих
деталей мае бути не
менше 0,5 лiаметра
рiзьби, в iнших
випадках _ не менше
дiаметра рiзьби

Розмiри опорних
поверхонь пiд rrrурупи i

гвинти з потайною

Вiдповiдае
вимогам

Рiзьба вiдсутня

установка на
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назва показникiв,
линиt_ti вимiоювань

3наче.ння показникiв
по НД

Результати
випробvвань

Невизначе-
HicTb

НД на методи
ви ань

_ конструкгивно-
технологiчнi та
крiпильнi елементи

голiвкою мають
забезпечувати Тхню

установку на 
.

однаковому pl.BHl з

поверхнею деталi чи iз

заглибленням,
(виступом) до 0,5 мм

Конструктивно -

технолtогiчнi i крiпильнi
елементи не мають
виступати над
поверхнею частин,
виробiв, в якi
врiзаються, бiльше нiж
на 1,0 мм

однаковому piBHi

Крiпильнi елементи
над поверхнею

частин виробiв не
виступають

Вимоги до зовнiщнього
виIляду та кольору

- лицьовi та не лицьовi
поверхнi

- Покритгя крiпильних
деталей

При установленнi
вимог до зовнiшнього
вигляду виробу варто
роздiляти вимоги до
його лицьових та
нелицьових поверхонь

Лицьовi поверхнi
виробiв повиннi мати
захисно-декоративне,
не лицьовi - захисне
покриття

Колiр покриття голiвок
крiпильних деталей
виробiв мао бути
однакового. кольору з
покриттям виробу, що
мае металеве чи
неметалеве покриття.
Шурупи та гвинти,
встановлюванi на
лицьовiй поверхнi
виробiв, u]о мають
Йiдне покритгя або
покриття сплавами
мiдi, повиннi мати таке
ж або окисне покриття
в залежностi вiд
кольору покриття
виробу.
Гвинти, якi призначенi
для крiплення виробiв
на конструкцiях з

lалюм.lн.lевих l

| полlвlнlлхлоридних
lпрофiлiв, можуть мати

Вимоги роздiленi

Лицьовi поверхнi
мають лакофарбове
покриття, не лицьовi
- захисне покриття

Вимоги виконуються

дсту Б в,2.6-13,
п,7.3
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Назва показникiв,
одиницi вимiрювань

3начення
по

показникiв
нд

Результати
випробчвань

Невизначе-
HicTb

Н! на методи
випробчвань

- лицьовi поверхнi

- нелицьовi поверхнi

цинкове покриття.
Шурупи i гвинти, якi
установлюються на
лицьовiй поверхнi
деталей iз
лакофарбовими чи
полiмерними
покриттями виробiв,
можуть мати цинкове
покриття або цинкове
покриття з
блискоутворюючими
добавками

Лицьовi поверхнi
металевих виробiв не
мають мати трitлин,
задирок, механiчних
ушкоджень

Нелицьовi поверхнi
виробiв можуть мати
поглиблення, риски,
хвилястiсть та iншi
дефекти поверхнi, tцо
не знижують
функцiональнi
властивостi та якiсть
виробiв

Лицьовi поверхнi
металевих виробiв
не мають задирок,

трitцин iмеханiчних
ушкоджень

Нелицьовi поверхнi
мають риски, якi не

знижують
функцiональнi
властивостi та
якiсть виробiв

Вимоги до якостi
захисно-декорати вного
(захисного) покритгя

Вибiр захисно-
декоративних i

захисних покриттiв
здiйснюють в
залежностi вiд групи
умов експлуатацiТ '1-3

по ГоСТ 9.303 з

урахуванням областi
Тх застосування
(категорiй розмiшення
2-4\

Група умов
експлуатацiТ 2,

область
застосування 3,

клiматичного
виконання Тс -

вiдповiдае вимогам
дсту Б в.2.6-1з,

п.7.6

комплектнiсть у комплект постачання
замкiв, врiзних
заскочок iз додатковим
запиранням, дверних
закривачiв, фрамужних
приладiв, поворотних,
поворотно-вiдкидних
пристроТв повинна
входити iнструкцiя з
експлуатацiТ i монтажу
(установцi), паспорт за
гост 2.601.

lнструкцiя з
експлуатацiТ i

монтажу (установцi)
наявна

дсту Б в.2.6-13,
п.7.10
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IIротокол сертлrфiкацiйних випробувань

!-{азва показникiв,
диницi вимiрювань

3начення показникiв
по Hfl

Результати
випробувань

Невизначе-
HioTb

НД на методиl
випробчвань

Маркування На кохсномту виробi
мають бути HaHeceHi
товарний знак
lliдприсмства-
виробника i

позначення BapiaHTa
виконаllня (букви П чи
Л для виробу правого
чи лiвого виконання).
На унiверсальнi
вироб.и позначення П
чи Л не наносять.
Комплектую.li деталi,
що постачаtоться як
самостiйнi вироби,
мають мати
маркування тоtsарного
знаку пlдприомства -
виробника. Мiсце
нанесення маркування
вказуlоть у робочих
кресленнях.
,Щопускаеться,,за
узгод)кенням
виробника зi
споживачем, вказувати
маркування на

упаковцi чи етикетцi

На спо>кивацькiй,
груповiй Tapi (коробцi,

упакуваннi, ящику),
повиннi бути вказанi:
- найменування
пiдприомства-
виробника, адреса;
- товарний знак
пiдприомства-
виробниt<а;
- найменування й

умовна позначка
виробу;
- кiлькiсть виробiв (для
груповоТ тари);

" шт2мп технiчного
контролю;
- номер пакувальника;
- дата упакування
(мiсяць, piK);

- вiдомостi про
сертифiкацiю;
- клас виробч

Вирiб
унiверсальний,

позначення П чи Л
не наносять. 3а

узгодженням
виготовлювача зi

споживачем(замовн
и,ком) маркуванн.q

вказане на е,гикетцi
,;..

вимога виконана

дсту Б в.2.6-13,
п.7.'10

ý л! 1570
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назва показникiв,
одиницi вимiрювань

3начення показникiв
по НД

Результати
випробувань

Невизначе-
HicTb

Н! на методи
випробчвань

Пакування Вироби (деталi
виробiв) мають
зберiгатися i

транспортуватися в

упакованому виглядi.
Спосiб пакування
виробiв маб виключати
мо>tсtивiсть Тхнього
вiльного перемiщення i

забезпечувати цiлiсть
виробiв з Тх

комплектуючими i

крiпильними виробами.
Вироби правого i

лiвого виконання
мають бути упакованi
роздiльно

Вiдповiдае
вимогам

дсту Б в.2.6-13,
п,7,10

Виконавцi:

Примiтка:
l.Протокол випробувань
2.Протокол випробувань rre п

Протокол сформував:

lнженер О,С.,Щепутат

цirtому, так i по частинам, без дозволry випробувального цептру

в.о. начальника випробувального центру Л.О. Сад


